WAKOL®

Anspruch verbindet

Technicky list

WAKOL D 3055 univerzalny

prednater na parkety

Oblast’ pouzitia:

Disperzny koncentrat namieSany na pouzitie, ako zaklad na savé

e cementove potery

e anhydritové potery

e sadrokartonové potery

pred nasledkou pokladkou parkiet s lepidlami WAKOL v interiéri.

Mimoriadne vlastnosti

S A+

ECI lﬂ_'yzmz)

/1)

- bezrozpustadiel podla TRGS 610
- vhodny pre stolicky s kolieskami - vhodny na podlahové kurenie

1) podra kritérii GEV zaradené do klasifikacie Emicode Tr.EC1 PLUS, velmi chudobny na emisie
2) emisna trieda podla francuzskeho prava

Technické data

Surovinovy zaklad:

Doba schnutia:

Cistiaci pripravok:
Doba skladovania:
Teplota skladovania:

GIScode:

Emicode podla GEV:

Spdsob nanasania
a spotreba®):

Polyuretanové disperzie

Na cementovych poteroch opticky zhodnotenom preschnuti, cca. 30 minut.

Na kalciumsulfatovych poteroch (anhydridoch) a sadrokartonovych doskach po cca.2 hodinach.
Pri naslednom lepeni parketovymi lepidlami pre pevné lepenie — polyuretanovym alebo Zivicovym
lepidlom na anhydridy nechat schnut min.4 hodiny.

Kym je v Cerstvom stave - voda

12 mesiacov pri izbovej teplote

nie pri menej ako 5 st.Celzia, citlivé na mraz

D1

EC1 PLUS

S WAKOL valcom na prednatery, s velirovym alebo penovym valCekom s kratkym vlasom —
cca.100-150 gr/m2

% Spotreba je zavisla od Struktury povrchu a savosti podkladu
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WAKOL®

Anspruch verbindet

Podklady:

Podklad ako aj klimatické podmienky v miestnosti musia zodpovedat poziadavkam DIN 18356.

Podklady musia byt trvalo suché, pevné, bez trhlin, znecisteni a substancii braniacich lepeniu. Deliace vrstvy je
treba odstranit vhodnym mechanickym spésobom.

Kalciumsulfatovo viazané potery (anhydrit) podla predpisov vyrobcu, resp. podla v tom €ase platnych noriem

a technickych listov mechanicky pripravit a odsat.

Spracovanie:

Prednater pred pouzitim dobre pretriast. Prednater WAKOL D 3055 naniest veldrovym alebo penovym valcom na podklad,
pricom treba zabranit tvorbe bubliniek. Nasledné lepenie potom mdze nasledovat po dokonalom preschnuti penetracie, treba
zohladnit’ predpisané €asy schnutia.

Dolezité rady

Spracovanie pri nie menej ako +15 st.Celzia. Prednater pri studenom pocasi v€as natemperovat vo vyhriatej miestnosti.

Zohfadnit prislusné pripustné lepidla pre lepenie parkiet.

Wakol D 3055 nepouzivat pod nivelizatné hmoty. Z toho su vynimkou len Ciastkové vyplne s plniacou hmotou Wakol Z 640,
Z 645 alebo opravnou pastou, jemnou Wakol Z 505.

Zarucujeme trvacnu vysoku kvalitu nasich produktov. VSetky udaje vychadzaju z testov a dlhoroénych praktickych skusenosti

a vztahuju sa na normované podmienky. Réznorodost pouzitych materialov a najroznejSie podmienky na stavbe, ktoré nevieme
ovplyvnit, vyluCuju akékolvek naroky na nahradu. Tu odpori¢ame dostatocné vlastné vyskusanie. Treba zohladnit navody na
pokladanie od vyrobcu podlahoviny a momentalne platné normy a technické listy. K tomu sme Vam radi kedykolvek k dispozicii
s poradenstvom.

Najnovsie vydanie technického listu najdete na www.wakol.de.

Vydanim tohto technického listu zo 04.12.2014 stracaju platnost vSetky dovtedy vydané.
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